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TUBERIAS Y ACCESORIOS PARA REDES DE ALCANTARILLLADO
Y DRENAJE

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS TUBERIAS SEGUN NTP ISO 4435:2005 (REVISADA 2014), TUBOS Y CONEXIONES
DE POLICLORURO DE VINILO NO PLASTIFICADO PARA SISTEMAS DE DRENAJE Y ALCANTARILLADO

SN2 - SDR 51(SERIE 25) SN4 - SDR 41(SERIE 20) SN8 - SDR 34(SERIE 16.7)

Diam. Nom. Diam. Ext. Esp. Nom. Diam. Int. Long. Util Long. Camp. Diam. Nom. Diam. Ext. Esp. Nom. Diam. Int. Long. Util Long. Camp. Diam. Nom. | Diam.Ext. | Esp.Nom. | Diam.Int. | Long.Util | Long.Camp.

(Pulg) (mm) (mm) (mm) (m) (mm) (Pulg) (mm) (mm) (mm) (m) (mm) (Pulg) (mm) (mm) (mm) (m) (mm)

160(*) 160 32 153.6 5.855 140 110(%) 110 32 103.6 5.885 120 110 110 3.2 103.6 5.885 120

200() 200 39 192.2 5.845 150 160(Y) 160 20 152.0 5.855 140 160 160 47 150.6 5.855 140

250(*) 250 4.9 240.2 5.815 160 200() 200 49 190.2 5.845 150 200 200 59 188.2 5.845 150

315(%) 315 6.2 302.6 5.775 190 250(%) 250 6.2 2376 5815 160 250 250 73 235.4 5.815 160

500 | 355 LEY 3410 | 5750 il 315¢) | 315 77 2996 | 5775 190 315 315 92 | 2966 | 5775 190

400 400 79 384.2 5.740 220 ) 355() 355 87 3376 5.750 210 - J

400(*) 400 9.8 380.4 5.740 220 )

DIAMETROS Y LONGITUDES DE CAMPANA

Diametro Diametro Lt .
exterior exterior I T ’_# Lt: LOﬂg!tUd total
110 80 130 e, : Lu: Longitud util
160 90 150 g e: Espesor de pared
200 100 180 De: Diametro exterior
250 120 o ¢: Cmax (Longitud final de ensamble)
CARACTERISTICAS MECANICAS CARACTERISTICAS MECANICAS
e TTCENSAYD | Tlempo de Requisito | Observaciones Tipo de T 9C ENSAYO Tiempo de e || T
Prueba Ensayo Prueba Ensayo 4
Resistencia al . " , - Distorsion de espiga Ha
diclorometano 150 30 min Sin ataque Interior y exterior >10% y distorsion 230 15 min Presloon (t)ig le):érl‘lrsayo No dEbfeL p;esentar
campana >5% o 9
Apariencia _ _ Lisa Interior y exterior DN G .
istorsion de espiga ) Presién d
Ablandamiento Vicat = = >79C Ensayo en agua caliente| | >10%y distorsion 23 e reslog 05e ggfayo v debgjg;esemar
campana >5% ’
Reversion longitudinal . 5 = g N
espesor < 4mm 150°C 30 min 5% max Ensayo en horno D\stonrsmn_de espiga , 15 min Presion de ensayo <-0.27 bar
>10% y distorsion 23 —-0.3 bar
Reversion longitudinal Bl __
<dmm<espesor< 150°C 60 min 5% max Ensayo enhorno | | Deflexion angular de la - 15 min Presion de ensayo | No debe presentar
160mm union 2” =0.05 bar fuga
Reversion longitudinal 150°C 120 min 59% max Ensayo en horno Deflexion angular de la . Presion de ensayo | No debe presentar
espesor < 160mm o unién 2” 23 15 min =0.05 bar fuga
- _/
Deflexion angular de la o . Presion de ensayo ]
unién 2° 23 15 min —-0.3 bar <-0.27 bar )

. .
CARACTERISTICAS GENERALES

Tipode |;, Tiempo de - : f”%ﬁ f‘%ﬁ f”%ﬁ
Prueba T °C ENSAYO Ensayo Requisito | Observaciones %o 0 0
_ “uw SG8 " SB8 7 SGS
Peso de haliza y
altura de caida,
Impacto (%) 0°C - TIR<10% | varia segun
didmetro del
tubo.
N J
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ANILLO ALMA DE ACERO PREINSTALADO YNETI\EIEﬁ]f\\S (I))IIE\LNSIII.?..I(-)EI.;IIlfNTA
NI REMOMIBLEUED “SEGURA” - PREINSTALADO CON
3 \ ALMA DE ACERO

e Anillo con alma de acero incorporado.

* Facil instalacion, se empuija el espigo dentro de la campana y se comple-
menta la instalacion, ninguna preocupacion por mala instalacion manual
de empaques.

® El rendimiento de la instalacion es mas alto, sin correr ningun riesgo de
mala instalacion o compra de anillos erréneos.

e Sistema 100% hermético, mayor grado de confiabilidad y excelente
desempefio, no se tiene problemas de contaminacion con agentes
externos, aguasnegras a traveés de las juntas, al no permitir el ingreso de
pasticulas extrarias al sistema.

* Los anillos alma de acero no removible cuenta con la certificacion
*NSF (National Safety Fundation)

PROPIEDADES Y VENTAJAS DE LAS TUBERIAS

_ BRIl ENSAYO o Materia prima certificada por NSF: Materia prima virgen al 100% y como

Dureza IRHD 15048 50 +/-5 estabilizante para PVC se utiliza calcio zinc, libre de metales pesados,
Tension MPa 15037 9min grado ecoldgico.
Elongacién % 15037 375 min. * Tuberias, disefiadas, fabricadas y sometidas a control de calidad bajo las
Set de compresion 24h a 70°C % 10815 20 max, garantias del sistema de calidad ISO 9001:2008, 14001:2004,
Set de compresion 72h a 23°C % 150815 12 max. 18001:2017
Set de compresion 72h a -10°C % 150815 40 max. e Tuberfas con certificacion de conformidad de productos acredita
Envejecimiento acelerado 7d a 70°C 150188 cumplimiento de la NTP ISO 4435:2005 (revisado 2014).
Cambio en Dureza IRHD 1S048 8a- 5 max.
. N ANILLO DE CAUCHO 3S COLOR NEGRO Y ANARANJADO
Cambio en tension % IS037 -20 max.
Cambio en Elongacin % 15037 10 a - 30 max.
" o NTPISO| NTP
Inmersién en agua 7d a 70°C, " S01817 P —
\cambio de volumen 63 2"
> B | 2
90 3”
110 4”
ANILLOS DE CAUCHO REMOVIBLE (UF) 0 s
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS ANILLOS DE s
CAUCHO NTP ISO 4633 - 2016 315 | 12"
355 14”
Los anillos de caucho cumplen los requisitos de la NTP-ISO 4633. Sellos de 400 | 16
caucho, anillos de la junta para abastecimiento de agua, drenaje y tuberias de
desague.

La exposicidn directa al fuego de tuberias
PVC ocasiona la pérdida de sus propie-
dades fisicas y mecanicas.

ANILLOS PARA ALCANTARILLADO .g Advertencia:

PERMANENTE

(mm) (IRHD) A LA ROTURA )
(%) MINIMO

+-5 (%) MINIMA

MEDIDAS DUREZA ELONGACION ‘ DEFORMACION

De 63 72 horasa 23 °C - 12
hasta 400 72 horasa 20 °C - 12
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